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CNC Egitim Simulatori

Torna + C Eksen

Problem ¢ézmeye ve farkh durumlann (stesinden gelmeye odaklanin.
Gercek makineye gecmeden dnce, uygulamall islem yapabilme yetenegi kazanin.
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/’_( Dusik maliyet yiku ile yiksek égrenme verimliligi,

C AC Gercek operasyonlarla, uygulamalarla 6grenmeye yardimc olan kolayliklar,
Hata yapmaktan korkmadan, yanhslarinizdan 6grenebilme imkan.
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CNC Torna + C Eksen Egitim Simulatorti Fanuc-0i-TF

Alarm Igiklan

CNC Kontrol Unitesi

CNC Turning

3D Gérunds.
Simulasyon Gorintasa
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CNC Gergek Tezgah
Operasyon Paneli

Tezgah Gordnagi.
Yesil Beyaz Renk Tasanmi
. Tekerlekli Tasanm, kolay tagima

Problem cézmeye ve farkli durumlarin istesinden gelmeye odaklanin.
Gercek makineye gecmeden 6nce, uygulamali islem yapabilme yetenegi kazanin.

En glincel teknoloji ile;

Dusuk maliyet yUka ile yiksek ogrenme verimliligi,

Gercek operasyonlarla, uygulamalarla 6grenmeye yardimci olan kolayliklar,
Yanlislarinizdan da 6grenebilirsiniz, hatalarinizi degerli birer tecriibeye dontstiran.

Boyutlar & Agirlik

CNC tezgah govdesi 3mm kalinhginda panelden imal edilmistir.

Makine Boyutlari

En 1200 mm ™ Boy 630 mm * Ylkseklik 1670 mm

Net Agirhk

207kg

Tezgahlar kolay kurulama sahip ve atelye icerisinde rahat hareket edebilecek sekilde
(+80 mm) tekerleklere sahiptir.

www.cnhcreal.com

1 A —
e



Fanuc-0i-TF CNC Torna + C Eksen Egitim Simulatort

CNC Kontrol Unitesi Gercek CNC Tezgah Operator Paneli

L _Berina 0 THLS
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3D Gériinis Kontrolii
Dokun ve stirlikle ile gortintli gdnderme
Aktif 3D goriindstn acl ve yonlerinin gosterilmesi

Goriinis Fonksiyon Butonlari
Sik kullanilan gortnts bicimlerinin hizll cagrnilmasi.

Uygulama Fonksiyon Butonlar
Kayan dokunmatik aray(iz, kaydirma yoluyla farkh fonksiyon butonlarinin ekranda
goruntulenmesi
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CNC Torna + C Eksen Egitim Simulatorti Fanuc-0i-TF

Ergonomik, Temel CNC Egitim Simulator

CNC egitim simiilatéri, gercek CNC tezgahi ile ayni genel gérinim, gercek makine
operasyon paneli ve gercek el carki ile donatilmistir. Temel olarak CNC tezgah islem
becerilerini (program aktarimi, programlama, takim sec¢imi, takim telefisi ve alarm
temizleme) gelistirmek icin 6grencilerin egitilmesi hedeflenmistir.

Tezgah sistematigi ve genel tasarimi, ergonomik ve kullanislidir, Ogrenci hatalarini en
aza indirerek 6grenme maliyetlerini (takim, is parcasi ve ariza maliyeti gibi) distrmede
etkili bir egitim aracidir.  Ayni zamanda 6grencilerin glvenli is ortamda calismalarini ve
is glivenlik risklerini azaltmalarini saglar.
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CNC Machine CNC Machine
Fanuc-0i-TF +C axis Fanue-0i-TF +C axls

CHC Egitim Uygalama Labomatuvan

CNC Egitim Simiilatdrii ile

Teknik Becerilerinizi Yikselterek,
Geleceginizi Garanti Altina Alin.
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Fanuc-Oi-TF CNC Torna + C Eksen Egitim Simulatorti

Tanimlama Ozelikleri
PC Ana karti
(1) CPU: Intel Core i5 (2) OS: Windows 10  (3) Memory: 4GB
CNC Operatdr Paneli (Fanuc Kontrol Unitesi tasiyici). Daha esnek hareket alani
saglamak igin kendi etrafinda 180 derece dénebilen kompact bir tasanma sahiptir.
Donanim Ozellikleri Isleme Durum Gésterge Isigi ((i¢ renk)
Dokunmatik ekran 17"
(1) En iyi Cozinirilk: 128071024 (2) Goérinti: 4:3
LED Ekran 32"
(1) En iyi Coziindrlik: 192071080
Fanuc Oi-TD+C Eksen CNC FrezeTorna (MillTurn} Simulasyonu
Operasyon Panelindeki Fonksiyonlarin tamami Gergek CNC Tezgah Operasyon
Panelinden taklid edilmistir.

(1) Pozisyon [POS]: makine koordinatlar, mutlak koordinatlar, relative
koordinatlar, Fener mili yikleme.

(2) Program [PROG]

(a) Auto [AUTQ] : program igergi gériintlileme, kontrol, [S.B.K ]
(b} Program Edit [EDIT] : [ALTERY], [INSERT], [DELETE], program lock.
(c) Program Aktarim, [F Input], [F Output)

(3) Tool Ofset [OFFSET], is kaydirma, coordinate system, Geometry, Wear,
MACRO fonksiyonlar, unit settings.

(4) Parameters [SYSTEM], trasnmission, machine, EDIT.

(5) Alfabetik ve Sayisal Tuslar, [INPUT], [RESET], [CAN]

Bltlin Alarm Mesajlanndaki alarm gostergeleri ve alarm kodlan gercek makine ile
aynidir;

(1) Orn, “500 OVER TRAVEL +X" alarm mesaji, X ekseni eksen asimi (over
travel) oldugunda goériintilenir. Alarmi temizlemek igin X eksenini
fonksiyonel oldugu noktaya hareket ettirmek ve [RESET] tusuna basmak
gerekir.

(2) Orn, *1211 EMG STOP", alarmini kaldirmak icin Acil Stop Butonunu
acmay! gerektirir.

(3) Her alarmda, sistem kayit zamani ve hata kodu alarm mesajinda
garuntulenir.

Seriport haberlesme fonksiyonu. Program transferinde RS232 portu kullanilir.
RJ45 network haberlesme fonksiyonu.

CNC Kontrol Unitesi
Fonksivonlan
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CNC Torna + C Eksen Egitim Simulatort Fanuc-0i-TF

CNC Makine
Operasyon Paneli

CNC Makine Operasyon Paneli. 8 anahtar iceren Endistriyel klavye.
Mode Anahtar Foksiyonlan
(1) [EDIT], Program ve NC kod dlizenleme modu.
(2) [AUTQ], otomatik calistirma modu. [CYCLE START], [HOLD], [BDT],
[MO1], [DRN].
(3) [MDI], Manual Veri Girisi, parametre ayarlari ve NC kod giris anahtar..
(4) [MPG], Manual Puls Generator, Eksen secimi ve ilerleme ayarlama. *1 *10
*100
(5) [JOG], Jog Mode. ilerleme asim ayar!.
(6) [RAPID], Hizh Modu, Traverse ayarlama
(7) [ZRN], Sifir noktasina donis, X Eksen dénlsl, Y Eksen déndsu, Z Eksen
dénisd, C Eksen déndsi.
Anahtar ayarlamalar, Rapid Override, Feed Override, Fener Mili Hizi Spindle
speed), el tekeri, el tekeri hizi, el tekeri yon secimi.
Program Kitleme, Acil Stop Butonu, Sogutma Sivisi, eksen dénds 1siklar, kap
acik/kapall, 1siklar acik/kapal butonu,
Eksen hareket butonlari; +X, -X, +Z, -Z, C+, C-
O.T.REL (Carpisma tanima 6zelligini kapatma)

C Eksen Torna igin
CNC Makine
Simulasyonu

3D Tabanl Simulasyon. Yatay Torna - tek fener mili ve tek taret. icerik; Makine
yataklar, fener mili kafasi, aynalar, ayna ayaklar), taret, takimlar, punta, punta ucu.
Hareket: X Eksen 420, Z Eksen 660,
Hizli; X Eksen 18000, Z Eksen 24000 mm/dk.,C Eksen 48rpm.
ilerleme; X Eksen 6000, Z Eksen 6000 mm/dk..,C Eksen 48rpm.
CMC Tezgahin tamamini kati operasyon paneli ve dinamik simulasyon ile simule
etme,
Carpisma Tanima (Collision Detection); Takim ve Is Parcasi.
Ses ag/kapa, ses ayarl,
Is Parcasi Ayarlari
(1) Is Parcasi Boyutlar; Cap (max): 250mm  Boy (max): 450mm
Tornalama Takimlari ve Taret Ayarlar
Uclar; Elmas (80 derece, 55 derece, 35 derece), Ucgen (60 derece), Dis,
Kanal, Yuvarlak, Matkap.
Taret ayarlari; takim ayarlari, dizenleme ve silme.
Standart Goriinls Ayarlar; Gstten bakis (XY), dnden bakis (ZX), yandan bakis (YZ).
Universal Gérlnus Ayarlari, malzeme goérinusd, yataklarin géranisa, tezgah
gorinds.
Operatdr Gorlnis Ayarlari; shift, rotate, zoom in and out.
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Fanuc-0i-TF CNC Torna + C Eksen Egitim Simulatort

Opsiyonlar
(Standart Stirtim)

3D Tabanlh Simulasyon. Yatay Torna - tek fener mili ve tek taret. icerik; Makine
yataklari, fener mili kafasi, aynalar, ayna ayaklari, taret, takimlar, punta, punta ucu.
Gergeginin Taklidi Tasarim; sogutma sivisi, kesme esnasinda talas sicramasi.
Carpisma Tanima; taret ve malzeme, ayaklar, fener mili, punta.

Olcme Fonksiyonlarr; cap, kalinlik,uzunluk.

Undo (Geri Alma) ve ilk ayarlara geri donme (Default Settings)

CNC Program alma ve verme (Import / Export)

C Eksen Torna icin
CNC Program
Simulasyonu

G Kod Fonksiyonlan

(1) Hareket Komutlan: GO0, G0O1, GO2, GO3.

(2) Bekle/Durdur Komutu: GO4.

(3) Dizlem Secim Komutlari: G17, G18, G19.

(4) Takim Telafi Komutu: G40.

(5) Is Parcasi Boyutlan, Inch/Metrik: G20, G21.

(&) Sifir Noktasi Dénus: G28, G30.

(7) Is Parcasi Koordinatlar: G54, G55, G56, G57, G58, G59.

(8) llerleme Komutlar: G98, G99, Donme Komutlarn: G96, G97.

Kodlar - Yardimec Fonksiyvonlar
MOO, Program Durdur M&E3, C Eksen Takim Degistirme
MO1, Opsiyonel Durdurma, Mé8, Yiksek Basing Fren (fener
MO2, Program Sonu, mili)
MO3, Fener Mili Basat (ileri) Mé9, Yiiksek Basing Fren (fener
MO4, Fener Mili Basat (Geri) mili)
MOS5, Fener Mili Durdur M98, Alt Program Cagirma
M27, Genel Fener Mili Modu M9, Alt Program Sonu
M28, C Eksen Modu M103, Frezeleme ekseni ileri
M30, Program Sonu M104, Frezeleme ekseni geri
M105, Frezeleme ekseni durdur

Opsiyonlar (Standart
Strtim)

G Kod Fonksiyonlan
(1) Dairesel Enterpolasyon Destegi, GO7.1 / GO7
(2) Agisal Koordinat Enterpolasyon Destegi, G12.2 / G121 / G13.1 / G131
(3) Otomatik Pah ve Otomatik Radyls Destegi
(4) Cevrimler, G71, G72, G73, G74, G75, G746, G0, G92, G94
(5) Delik ve Klavuz Cevrimleri, G80, G83, G84, G85, G87, G88, G89
(&) Makisimum Doénme ve pozisyonlama, G50 (parametre)
(7) Pah komutunda nokta kullanimi (parametre)
(8) Adres anahtarlarinda ondalik nokta kabul etme (parametre)
(9) G kod ayarlari (parametre)
Yardima Kod Fonksiyonlar
MO8, Sogutma Sivisi Ag, M09, Sogutma Sivisi kapat.

Bulus Patent

Taiwan Patent No: 1289279, Chine Patent No: ZL2006-1-0139895.2
Both China and Taiwan invention patent intellectual property (non-general new
design patent)
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