CNC Egitim Simulator
Heidenhain ITNC530 - 5 Eksen

Problem ¢bzmeye ve farkl durumlanin dstesinden gelmeye odaklanin.
Gercek makineye gecmeden dnce, uygulamall islem yapabilme yetenegi kazanin.
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Distk maliyet yiku ile yiksek égrenme verimliligi,

Gercek operasyonlarla, uygulamalarla 6grenmeye yardime olan kolayliklar,
Hata yapmaktan korkmadan, yanlslarinizdan égrenebilme imkani.
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CNC Freze Egitim Simulatorti 5 Eksen Heidenhain iTNC530

Problem ¢ozmeye ve farkli durumlarin Gstesinden gelmeye odaklanin.
Gercek makineye gecmeden 6nce, uygulamali islem yapabilme yetenegi kazanin.

En glincel teknoloiji ile;

Distk maliyet yuki ile yiksek 6grenme verimliligi,

Gercek operasyonlarla, uygulamalarla 6grenmeye yardimci olan kolayliklar,
Yanlislarinizdan da ogrenebilirsiniz, hatalarinizi degerli birer tecriibeye dontstirdn.

Boyutlar & Agirlik

CNC tezgah gdvdesi 3mm kalinliginda panelden imal edilmistir.

Makine Boyutlan

En 1200 mm * Boy 630 mm ™ Ylkseklik 1670 mm

Net Agirlik

207kg

Tezgahlar kolay kurulama sahip ve atelye icerisinde rahat hareket edebilecek sekilde
(+80 mm) tekerleklere sahiptir.
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Heidenhain iTNC530 CNC Freze Egitim Simulatorti 5 Eksen

CNC Kontrol Unitesi Gercek CNC Tezgah Operator Panel
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3D Gériintis Kontrolii
Dokun ve sirtkle ile gorintl gonderme
Aktif 3D gortinlsin agl ve yonlerinin gosterilmesi

Goruntis Fonksiyon Butonlar
Sik kullanilan gorinds bicimlerinin hizli cagriimas.

Uygulama Fonksiyon Butonlari
Kayan dokunmatik arayliz, kaydirma yoluyla farkl fonksiyon butonlarinin ekranda
goruntdlenmesi
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CNC Freze Egitim Simulatorti 5 Eksen Heidenhain iTNC530

Ergonomik, Temel CNC Egitim Simulatori

CNC egitim simulatord, gercek CNC tezgahi ile ayni genel gbriinim, gercek makine
operasyon paneli ve gercek el carki ile donatilmistir. Temel olarak CNC tezgah islem
becerilerini (program aktarimi, programlama, takim secimi, takim telefisi ve alarm
temizleme) gelistirmek icin 6grencilerin egitilmesi hedeflenmistir.

Tezgah sistematigi ve genel tasarimi, ergonomik ve kullanishidir. Ogrenci hatalarini en
aza indirerek dgrenme maliyetlerini (takim, is parcasl ve ariza maliyeti gibi) distrmede
etkili bir egitim aracidir.  Ayni zamanda 6grencilerin glivenli is ortamda calismalarini ve
is glvenlik risklerini azaltmalarini saglar.

CNC Makina Takim [l .
" | Operasyon Alam |° ]

S8 CNC Machine Sfuts CNC Machine
CHC Efitim Uygulama Laboratuvan

CNC Egitim Simulatori lle

Teknik Becerilerinizi Yiikselterek,
Geleceginizi Garanti Altina Alin.




Heidenhain iTNC530 CNC Freze Egitim Simulatorii 5 Eksen

Tanimlama

Ozelikleri

Donanim Ozellikleri

PC Ana kart

(1) CPU: Intel Core i5

{2} OS: Windows 10

(3] Memory: 4GB
CNC Operator Paneli (Heidenhain Kontrol Unitesi tasiyic)). Daha esnek hareket alani
saglamak icin kendi etrafinda 180 derece dénebilen kompact bir tasarima sahiptir.
Isleme Durum Gosterge Isifi ((c renk)
Dokunmatik ekran 17"

(1) En iyi Céz0n0rilk: 1280%1024

(2) Garintl; 4:3
LED Ekran 32" : En iyi Cozanurlik: 1920*1080

CNC Kontrol Unitesi
Fonksiyonlan

Heidenhain ITNC530-5 Eksen CNC Freze Simulasyonu
Bitln simulasyon arayizi Heidenhain TTNCS530 Sclution Line kontrol paneline gore
tasarlanmiltir.
(1) [AUTO]: Koordinatlan Goster, Mutlak Koordinatlar ve Isleme durumu, Blok
Scan.
(2} [MDI]: Koordinatlan Géster, Mutlak Koordinatlar ve |sleme durumu,
yonlendirilmis program girisi.
(3} [EDIT] : Fonksiyon Tuslari [SELECT], [COPY], [PASTE], [CUT],
Y&nlendirilmis Program Girisi, Q Info, Program Kitleme.
(4) [TOOL TABLE]:Takim Avarlar ve Takim Ofsetleri
(5) [DATUM MANAGEMENT]: Is Parcasi Koordinat Ayarlari ve Degistirme
(&) [PGM]: Program Yoneticisi: Yeni, A, Seg, Kopyala, Sil, Yeniden Adlandir.
(7) [ERR]: Alarm: Hata Listesi.
FJ45 Program Aktarma

CNC Makine
Operasyon Paneli

CMNC Makine Operasyon Paneli.
Mode Anahtar Foksiyvoniar
(1) [AUTO]: otomatik cahstirma modu. [CYCLE START], [HOLD], [SINGLE
BLOCK]
(2} [MDI]: Manual Veri Girisi.
(3) [IMANUAL): Jog Mode. ilerleme asim ayar.
Eksen hareket yanleri: +X.-X ekseni, +Y,-Y ekseni, +7 -7 ekseni,
+V-IV ekseni, +V .-V ekseni.
Rapid Mode: Traverse Adjustment.
(4) [EDIT]: Program Diizenleme Modu.
Anahtar ayarlamalari; Rapid Override, Feed Override, Fener Mili Hizi, el tekeri, el
tekeri hizi, el tekeri von secimi.
Program Kitleme, Acil Stop Butenu, Segutma Sivisl, 1siklar acik/kapall butonu,




CNC Freze Egitim Simulatort 5 Eksen Heidenhain iTNC530

Frezeleme igin
CNC isleme Merkezi
Makine Simulasyonu

3D Tabanh Simulasyon. Disey 5 Eksen Freze Islerne Merkezi; Mengene, Z takim
ayarlayic, takimlar, Otomatik Takim Degistirici ATC .
Hizli; X Eksen 18000, ¥ Eksen 18000, Z Eksen 24000 mm/dk.
A Eksen 18000, C Eksen 18000 mm/dk.
llerleme; X Eksen 6000, X Eksen 6000, Z Eksen 6000 mm/dk.
A eksen 6000 rpm, C Eksen 6000 rpm.
CNC Tezgahin tamarmini kati operasyon paneli ve dinamik simulasyon ile simule
etme,
Carpisma Tanima (Collision Detection); Takim ve is Parcas.
Calisma Tablasi: 5 Eksen tilting rotary table (A axis + C axis)
is Parcas) Ayarlari
(1) is Parcasi Boyutlari; Boy(max): 200mm, En{max): 200mm, Yiikseklik (max):
200mm
(2) Silindir is Parcasi; Cap{max): 120mm, Uzunluk (max): 250mm, Reach (max):
200mm
(3) Is Parcasi Pozisyonu

Frezeleme Takim Ayari: Face Mill, End Mill, Rough Boring, Ball Miling, Round Mill,
Corner Mill, Chamfer Mill, Thread Mill, Drill, Tap.
Takirn Magazin Ayari: takim ayarlan, dizenleme, silme.
Standart Gériinls Ayarlan; Ustten bakis (XY), dnden bakis (ZX), yandan bakis (YZ).
Universal Gorinds Ayarlarr, Malzeme Bakisi, Kizak Bakisi, Tezgah Bakisi.
Operatdr Gorlnds Avyarlar; shift, rotate, zoom in and out.
Takim Offset fonksivonu: Z eksen ayar, Elektrikli uzunluk probu x eksen, Y eksen
ayari,
Elektronik touch prob.

Opsiyonlar
(Standart Strtim)

3D Tabanh Simulasyon. Diisey 5 Eksen Freze Isleme Merkezi. Icerik; Makine
vataklan, fener mili kafasi, aynalar, ayna ayaklan, taret, talamlar, punta, punta ucu.
Gerceginin Taklidi Tasanim; sogutma sivisi, kesme esnasinda talas sicramasi, 5es
(takim

Hareketleri, Kesme, Fener Mili Dénst, Alarm Sesleri) .
Carpisma Tamima; Takim ve malzeme, mengene, dénme, makine kizaklar, Ses
ac/kapa.
Olcme Fonksiyonlarr, uzunluk, en, yiikseklik, dogrusal mesafe.
ilk ayarlara geri donme (Default Settings)
CMC Program alma ve verme (Import / Export)




Heidenhain iTNC530 CNC Freze Egitim Simulatorii 5 Eksen

Program kesme simulasyonu, Es zamanh 3+2 eksen
Heidenhain Program Fonksiyonlar
(1) Hareket Komutlan: L, C, CR, CT.
) Bekle/Durdur Komutu: CYCL DEF .
) Dizlem Secim Komutlari: TOOL CALL X/Y/Z
1 Takim Telafi Komutu: TOOL CALL TOOL DEF
) Takim Yanicap Telafi Komutlar: RO, RR, RL, R+, R-
)
)
)

O n b L b2

Is Parcasi Boyutlan Olcli Sistemi; Metrik, Inch, G70, G71.
Is Pargasi Boyutlan: Koordinat 8lclim Mutlak, Artigh; IX_IY_IZ_...

(
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(8) Support Drilling Cycle: CYCL DEF 200 CYCL DEF 203 CYCL DEF 205
CYCL DEF 240 CYCL DEF 241

(%) Support Tapping Cycle: CYCL DEF 206 CYCL DEF 207 CYCL DEF 209

(10) Supp.Reaming Boring Cycle: CYCL DEF 201 CYCL DEF 202
Frezeleme igin CYCL DEF 204 CYCL DEF 208
CNC 5 Eksen (11) Datum Shift with Datum Table: CYCL DEF 7
Simulasyonu (12) Datum Setting: CYCL DEF 247
M Kodlar - Yardimec Fonksiyonlar
MO0, Program Durdur MOS, Fener Mili Durdur
MO1, Opsiyonel Durdurma, MO6, Otomatik Takim Degistirme
MO2, Program Sonu, MO?, Sogutma Sivisi Kapatma
MO3, Fener Mili Basat (ileri) M30, Program Sonu
MO4, Fener Mili Basat (Geri) M%1, Koordinatlar Makine Sifirina
M114&, Déner Eksenler icin ilerleme gore
mm/dak. MS2, Koordinatlar tezgah imalatgisi
M117, Déner Eksenler igin ilerleme tarafindan belirlenen sifir noktasina
derece/dak. gére.
M126, Shortest-path traverse for rotary M99, Blockwise cevrim cagirma
axes. M136, ilerleme mm/devir
M127, Reset M126 M137, ilerleme mm/dk.
Program Kesme Simulasyonu: 4 eksen es zamanh.
Heidenhain Program Fonksiyonlarn
(13) Polar (Agisal) Koordinat komutlan: LP, CP, CR, CTP.
(14) CHF RMND Komutlan ile otomatik Pah Kirma destegi.
Opsiyonlar (Standart (15) Sloped machining: AXIAL, EULER, POINT, PROJECTED, REALTIV,
Strdm) SPATIAL, VEKTOR

M Yardimc Kod Fonksivonlan
MO8, Sogutma Sivist Ag, MO9, Sogutma Sivisi kapat.
M13, Fener mili Saat yoni+ Sogutma sivisi ag M14, Fener Misi Saat tersi +
Sog.Siv. Ag
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