CNC Egitim Simulatort
Freze - Fanuc-OI-MF

Problem ¢bzmeye ve farkh durumlarin Ustesinden gelmeye odaklanin.
Gercek makineye gecmeden dnce, uygulamali islem yapabilme yetenegi kazanin.
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- ’ Distik maliyet vk ile yiksek 6grenme verimliligi,
/—( Gercek operasyonlarla, uygulamalarla 6grenmeye yardimci olan kolayliklar,

CAC Hata yapmaktan korkmadan, yanlislarinizdan 6grenebilme imkan.

Balikesir www.chcreal.com




CNC Freze Egitim SimUilatért

Dokunmatik Ekran ve Gercek Tezgah Operasyon Paneli,
Takim Telafilerini ve Talas Kaldirma Testlerinizi Kolaylastirir.
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Emniyetli calisma ortami, talas kaldirma esnasinda talas sicramalari ve
takim kirilmasi gibi olumsuzluklar 6nler

Patent No

Taiwan Patent No.: 1289279
China Patent No.: ZL2006-1-0139895.2
Taipei uluslararasi bulus sergisi altin 6duli
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CNC Freze Egitim Simulatord
Fanuc-0i-MF Gercek CNC Tezgah Operatér Paneli

3D Simiilasyon CNC Kontrol Unitesi

Paneli
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CNC Tezgah
Gergek Operasasyon Paneli

Boyutlar & Agirlik

CNC tezgah govdesi 2mm kalinhiginda panelden imal edilmistir.
Makine Boyutlar

En 1200 mm * Boy 630 mm * Ylkseklik 1770 mm
Net Agirlik
210kg

Tezgahlar kolay kurulama sahip ve atelye icerisinde rahat hareket edebilecek sekilde
(+80 mm) tekerleklere sahiptir.

www.cnhcreal.com
.., 2



CNC Freze Egitim SimUilatért

Gercek CNC Tezgah Operator Paneli
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3D Goriintis Kontrolii
Dokun ve srtkle ile gbriintl gbnderme
Aktif 3D gorlnusin agi ve yonlerinin gosterilmesi

Gdriiniis Fonksiyon Butonlari
Sik kullanilan gdrints bicimlerinin hizli cagrilmasi.

Uygulama Fonksiyon Butonlan
Kayan dokunmatik arayliz, kaydirma yoluyla farkli fonksiyon butonlarinin ekranda

gortntilenmesi
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CNC Freze Egitim Simulatord

Ergonomik, Temel CNC Egitim Simtlatori

CNC egitim simulatordi, gercek CNC tezgahi ile ayni genel gérinim, gercek makine
operasyon paneli ve gercek el carki ile donatilmistir. Temel olarak CNC tezgah islem
becerilerini (program aktanimi, programlama, takim secimi, takim telefisi ve alarm
temizleme) gelistirmek icin 6grencilerin egitilmesi hedeflenmistir.

Tezgah sistematigi ve genel tasarimi, ergonomik ve kullanishdir. Ogrenci hatalarini en
aza indirerek 6grenme maliyetlerini (takim, is parcasi ve ariza maliyeti gibi) dislrmede
etkili bir egitim aracidir,  Ayni zamanda 6grencilerin givenli is ortamda calismalanni ve
is glivenlik risklerini azaltmalarini saglar.

CMNC Makina Takim -
Operasyon Alani 5l )
!

CHMC Macghing CHMC Machine
Fanuc-0i-MF

CNC Egitim Simiilatérii ile

Teknik Becerilerinizi Yiikselterek,
Geleceginizi Garanti Altina Alin.

www.cnhcreal.com




CNC Freze Egitim Simulatoru

Gercek CNC Tezgah Operator Paneli

Tanimlama Ozelikleri

201 PC Ana kart

(1) CPU: Intel Core i5

{(2) 0% Windows 10

(3} Memory: 4GB )
2.02 CNC Operatdr Paneli (Fanuc Kontrol Unitesi taswic), Daha esnek hareket alani
saglamak icin kendi etrahnda 180 derece dinebilen kompact bir tasarima sahiptir.
2.03 lsleme Durum Gosterge i@ {0 renk)
2.04 Dokunmatik ekran 17"

(1) Eniyi COzOndriik: 1280*1024

{2) Grintil: 4:3
2.05 LED Ekran 32°

(1) En iyl Cozindirldk: 192071080

Donanim Ozellikleri

3.01 Fanuc Oi-MD CNC Frezeleme Es Zamanh Ug Eksen Simulasyonu

3.02 Operasyon Panelindeki Fonksiyonlann tamami Gergek
CNC Tezgah Operasyon Panelinden taklid edilmistir.
(1) Pozisyon [POS]: makine koordinatian, mutlak koordinatlar,relative koordinatlar,
Fener mili ylikieme.

{2) Program [PROG]
{a) Auto [AUTO) : pragram icergi goriintiileme, kontrol [S.B.KE.]
(b) Program Edit [EDIT] : |ALTERL [INSERT], [DELETEL program lock.
() Program Aktanimi, [F Input], [F Qutput)

X {3) Tool Ofset [OFFSET], coordinate system, tool offset, MACRO fonksivonlan,
CNC Kontrol Unitesi unit settings,
Fonksiyonlan {4) Parameters [SYSTEM], trasnmission, machine, EDIT,

(5) Alfabetik ve Saysal Tuslar, [INPUT], [RESET], [CAN]

3.03 Bitin Alarm Mesajlarindaki alarm gdstergelen ve alarm kodlan gergek makine ile aymidir;
(1) Orn, “500 OVER TRAVEL +X" alarm mesajl, X ekseni eksen asimi (over [ravel)
aldugunda gérintilenir. Alarmi temizlemek icin X eksenini fonksivonel aldugu

noktaya harekel ettirmek ve [RESET] tusuna basmak gerekir,
(2} Om. *1221 EMG STOP®, alarmin kaldirmak icin Acil Stop Butonunu agmays perektinr,
(3} Her alarmda, sistem kawit zamamn vie hata kodu alarm mesajinda gorintdlenir,

3.04 Seriparl haberlesme fonksivonu, Program transferinde RS232 portu kullamir,

3.05 RS network haberesme fonksiyonu

4.01 CNC Makine Cperasyon Paneli, & anahtan iceren Endiistrivel klavye.
{1) Mode Select (Mod Secimi),
{2) Feadrate Override (llerdeme asum ayari),
(3} RBapid Override (Hizll harekel asim avan).
{4) Spindle Override (Fener mili asim ayan),
{5) Bl Tekeri - Eksen Secimi.
(&) El Tekeri - llerleme Ayar,
4.02 Mod Anahlar Fonksivonlan;
(1) [EDIT), Program ve NC kod dizenleme madu.
{2) [AJTOY, otomatik calisbirma modu, [CYCLE START) [HOL],
(3) M0, Manual Veri Girisi, parametre ayarlan ve NC kodgiris anahtar,
CNC Tezgah (4) [HANDILE], Manual Puls Generator, Eksen seqimi vbe ilerleme ayarlama, *1 *10*100
(5) POG], Jog Mode. llierems asim ayan.
(&) [RAPIDL Hzll Modu, Traverse ayarlama
(7) [ZRN], Silir noktasina dénds, X Eksen déndsd, Y Eksen diniisi, /£ Eksen diniisii,
4.03 Anahtar ayaramalar:; Rapid Override, Feed Override, Fener Mili Hizi (Spindle speed),
el tekeri, el tekeri iz, el teken yon segimi.
4.04 Eksen din(is siklan, Dur secim isi@ (setect stop light).
4.05 Acil Stop Butonu, FEED HOLD (ilerfeme tut) butonu, CYCLE START (cevrim baslat) butonu,
4.06 Fener mili kontrol butonlar; fener mili ileri, fener mili durdur, fener mili geri, sogulma swisi,
calisma isiklan.
4.07 Eksen hareket butonlan; +X, =X, Y, Y, 2, -/ O REL (Carpisma Lamima Geellifini kapatma)
4.08 NC Fonksiyvon butonlar; [S.B.K] MO, [DR.N], [B.T]
4.09 Makine Konbrol: Takim Magazini ileri, Takim Magazini , geri, kap agk/kapal,
4.10 Program koruma kilidi.

www.cnhcreal.com
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CNC Freze Egitim Simulatord

Fanuc-0i-MF Gercek CNC Tezgah Operator Paneli

Tanimlama

Ozelikleri

Freze icin
CNC Tezgah
Simiilasyonu

Opsiyonlar

5.01 3D Tabanh Simulasyon. Dik isleme Merkezi. icerik: Fener Mili Bashigl, mengene. Z takim ayarlayic,
Takimlar, Otomatik Takim Degistirici (ATC). Hareket; X Eksen 840, ¥ Eksen 510, Z Eksen 540,
Hizli: X Eksen 24000, Y Eksen 24000, £ Eksen 18000 mm/dk.
llerleme; X Eksen 6000, Y Eksen 4000, Z Eksen 4000 mm/dk.

5.02 CNC Tezgahin tamamini kah operasyon panell ve dinamik simulasyon ile simule etme,

5.03 Carpisma Taruma (Collision Detection); Takim ve is Parcast.

5.04 |5 Parcasi Ayarlan
(1) i:;; Parcasi Boyutlan; Uzunluk (max) 500mm Genislik (max): 310mm Yikseklik (max): 300mm
(2} is parcast pozisyonlama

5.05 Frezeleme Takimlar ve Takim Magazin Ayarlan Yizey Tarama Kafas), Matkap, Parmak Freze,

Kdse Radyus Talomi, Klavuz, Yuvariak Uclu Takimlar, Kose Kirma, Delik Blyltme.

5.06 Takim magazin ayarlarr, takim ayarlar), ddzenleme ve silme.

5.07 Standart Gorlnls Ayarlan; Ustten bakis (XY), nden bakis (ZX), yandan bakis (Y2),

5.08 Universal Gorlinids Ayarlar; malzeme gdrinOsl, yataklarin gérindso, tezgah goriinGsd.

5.09 Operatér Gérlnls Ayarlar; shift, rotate, zoom in and out.

5.10 Takim Telafsi Operasyonlan Fonksivonu; Z eksen ayarlan, elektronik boy probu, X ve Y eksen
ayarlan, elektronik boy probu

5.21 3D Katy Simulasyona Dayal olarak; Dik isleme Merkezi Tezgah yataklan, Fener Mili Bashig,

Mengene, Z takim ayarlayici, Takimlar, Otomatik Takim Degistiricl (ATC)

5.22 Gergeginin Taklidi Tasarim; soButma sivisi, kesme esnasinda talas sicramas), sesler
(takim hareketleri, kesme, fener mili déndsd, alarm sesleri).

5.23 Carpisma Tamima; takim ve malzem, mengene, tezgah yataklan.

5.24 Ses acma / kapama (ses ayan)

5.25 Olgme Fonksivonlan; uzunluk, genisilik, yiikseklik, dogrusal gizgi diciimleri.

5.26 Undo (Geri Alma) ve ilk ayarlara ger dénme (Default Settings)

5.27 CHC Program alma ve verme (Import / Export)

Freze icin
CNC Program
Simiilasyonu

6.01 Program 3 eksenin es zamanl kesme simulasyonunu yapar
6.02 G Kod Fonksivonlan
(1) Hareket Komutlan: GO0, GO1, GO2, GO3
(2) Bekle/Durdur Komutu: GO4.
(3) Dizlem Secim Komutlar: G17, G18, G19.
(4) Takam Yanicap ve Boy Telafl Komutlar: G40, G41, G42,G43, G49
(5) Is Parcasi Boyutlan, Inch/Metrik; G20, G21
(&) Is Parcasi Boyutlan, Mutlak / Artish: G20, G91
(7} Sifir Moktas Déniis: G28, G30
(8} llerleme Komutlan: G4, G935, G796, G%7
(9) Is Parcasi Koordinatlar: G52, G53, G54, G55, G56, G57.G58, G59
{10) Delik Delme Cevrimleri: G73, GB1, G82, GE3
(11) Klavuz cekme Cevrimieri: G74, GB4
{12) Delik Blyitme Ceyrimleri; G756, G85, G864, G87, GBE, GBY
(13) Delik dis cekme cevrimi baslangic noktas) G998, R nokta dénds G99
&.02 Yardimea Fonksivon Kodlan
MOD Program Durdur MO1 Opsiyonel Durdur MO2 Program Sonu
MO3 Fener Mill ileri M4 Fener Ml Geri MOS Fener Mili Durdur
M30 Program Sonu MP8 Alt Program Cagirma MP9 Alt Program Sonu

Opsiyonlar

6.21 G Kod Fonksiyvonlari

(1) Otomatik Pah ve Otomatik Radyls Destegl

(2) Pah komutunda nokta kullanimi (parametre)

(3) Adres anahtarlarinda ondalik nokta kabul etme (parametre)
&.22 M Yardimer Fonksiyon Kodlan

MO8 Soputma Sivist Ag MO Sogutma Sivisi kapat
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CAC
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